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X - Link direct Graph Basis

Software zur Datenlibernahme in eine beliebige Anwendung mittels der
SendKey Methode.
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X - Link direct Graph Basis

X - Link direct Graph ist das Basisprogramm das die eigenen Gerate (TE — Gerate) mit einer serieller RS232C, LAN/WLAN,

oder USB Schnittstelle unterstutzt. Gekennzeichnet sind diese als:

"~ X - Link direct Graph - x
Datei  Einstellungen  Hilfe E F? 7
Setup  Messwertausgabe F
Einstellungen der Seriellen Schnittstelle RS232C “_j
Serial Port COM1 refresh ‘ i
Stoppbit - 1 Baudrate : 115200 Baud —
Paritat : None Data Bits : &
O
Handshake : Request ToSend S’
TE Gerat mit RS 232C Schnittstelle trennen Q
Messrate : Anz. Messwerte: | 20000 {ENTER}

TE Gerat mit RS232C Schnittstelle

Datei  Einstellungen

gefundene Gerate :
Amplifier Trachsler Electronics GmbH, on Port : COMS

Datei Hife [@ £ <2

Setup  Tastenzuordnung im Messwertfenster

Einstellungen

Ethemet Einstellungen

Gerate - IP : ..
Rechner IP : | Wi

gefundene Gerate

Status : Gerét nicht emeichbar
suchen -
TE Gerat LANAWLAN Schnittstelle ~ | = verbinden trennen O
Messrate : Anz, Messwerte: | 20000 {EMTER}

TE Gerat mit LAN/WLAN Schnittstelle

Hife [@ 5 <7

Setup  Tastenzuordnung im Messwertfenster

TE Gerat mit USE Schnittstelle

Messrate :

Anz, Messwerte :

~ || verbinden trennen

20000 {ENTER}

TE Gerat mit USB Schnittstelle

Unterstutz werden die Messverstarker A0O2/A03/A04/A05/A07/A10/A12/A20/A40/A44/A212/A240, sowie die

P02/P04/P150 ab V2.0

\ TE Gerat mit LAN/WLAN Schnittstelle:

In der ComboBox Rechner IP ist/sind die IP Adressen aufgelistet, die den dazugehérenden Adaptern im Rechner zugeordnet
sind. Ein IP Scan listet alle Gerdte im gewahlten Sub - Netz auf. Ein Doppelklick auf ein gefundenes Gerat tGbertragt die IP -
Adresse in die Eingabemaske. Gerate denen eine Bezeichnung zugeordnet wurde, werden nach einer ersten

Verbindungsaufnahme mit deren Bezeichnung aufgelistet.
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Messwertanzeige

Wourde eine Verbindung zu einem TE - Gerat, oder einem Plus Gerat bei dem die Messwertabfrage aktiviert wurde
aufgenommen, wird abhéngig von den freigegebenen Kanadlen / Messwerten die Messwertanzeige angezeigt, falls aktiv.

[~ X - Link direct Graph — >
Datei | Einstellungen | Hife [0 [ &
Setup . Messwertﬁzage |i
% Gerdte Einstellungen
gefung

Tastenzucrdnungen

laufende Anwendungen auflisten

Messwertausgabe

TE Gerat mit USE Schnittstelle verbinden trennen

Messrate: | 300 Hz w~ | Anz, Messwerte: (10000 ~ {EMTER}

Es konnen maximal 8Stk. Messwerte im Messwertfenster untereinander dargestellt werden. Die Einstellungen werden von
den TE - Geradten Ubernommen (einstellbar im Setupprogramm), oder im Messwertfenster Gber die rechte Maustaste.
Weiter kann auch die Gerateabhangige Ausgabegrosse dem Ausgabekanal zugeordnet werden.

I Messwertan...
E
CH1 Netto

3.203 w

. Hintergrundfarbe
ﬁusgabe Kanal 1 » | Brui
usgabe Kanal 2 P € MNet

Ausgabe Kanal 3 » Tara

Ausgabe Kanal 4 3 Mes
Ausgabe Kanal 5 + 5
Ausgabe Kanal & -5p
Ausgabe Kanal 7 AD

Ausgabe Kanal 8

I Messwertan... - >
E Y

CH1 Metto

3.203
0.32025 v

sve  3.217
0.000

Neben den Messwerten werden im Messwertfenster die Knopfe "Messwert Nullsetzen" "Spitzenwert zuriicksetzen" und die
Funktionstasten M1...M3 dargestellt. Letztere kdnnen nach Wunsch mit diversen Funktionen wie folgt belegt werden.
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Tastenzuordnung im Messwertfenster

Die Ansicht ist erreichbar unter Menu "Einstellungen -> Tastenzuordnung"

Datei Hife [ [& <7

Setup  Tastenzuordnung im Messwertfenster

00000

~ | mit Datei

Einstellungen

Excel starten

O

C:UsershStdUser\Documents . Template xlsx

Merker Text :  [Merkerl Hotkey :

Messrate : Anz, Messwerte: | 20000

2

L 0

P
€9

-

{EMTER}

Jeder der drei Funktionstasten im Messwertfenster kann individuell einer Funktion zugeordnet werden.

(] keine Funktion -> wahlen Sie aus der Liste "keine Funktion" um die Funktionstaste nicht zu belegen.

(] Excel starten mit einem Template -> wahlen Sie aus der Liste "Excel starten" und betdtigen den Knopf (...) wahlen Sie die

Vorlage aus.

®  Word starten mit einer Vorlage -> wahlen Sie aus der Liste "Word starten" und betatigen den Knopf (...) wahlen Sie die Vorlage

aus.

(] Notepad starten mit einer Vorlage -> wahlen Sie aus der Liste "Notepad starten" und betatigen den Knopf (...) wahlen Sie die

Vorlage aus.

o Autokalibration durchfiihren -> wahlen Sie "Autokalibration durchfiihren", wenn Sie eine Verbindung zu einem Messverstarker
A02/A03/A04/A05/A07/A10/A12/A20/A40/A44/A212/A240 aufgenommen haben, kann eine Autokalibration durchgefiihrt

werden. Alle Plus Gerate werden nicht unterstutzt.

wird die Tastaturfunktion aktiviert, wird das Symbol neben (...) in der Messwertanzeige bei der jeweiligen Taste M1... M3

angezeigt.

3 Stk. Merker Texte kdnnen mittels Hotkey F2...F9 definiert werden. Damit lassen sich zu den in die Anwendungen

\ Uibertragenen Messwerte auch Informationen im Stor. oder Ereignisfall protokolieren. Voraussetzung ist, dass die

Messwerte in eine Zielanwendung Ubertragen werden, mittels einer vordefinierten Abtastrate.
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Datei  Einstellungen  Hilfe @ F Gy

Setup  Tastenzuordnung im Messwertfenster

O0000 0
4

Hut - Key fur die Messwertausgabe

| Messwertausgabe starten dber die Funktionstaste F&
Messwertausgabe stoppen uber die Funktionstaste : |FE = = O
Messrate : Anz, Messwerte: | 20000 {ENTER}

Die Messwertiibernahme ldsst sich im Register Start/Stopp ebenfalls Giber Hotkeys starten/stoppen

laufende Anwendungen auflisten

die Ansicht ist erreichbar unter Menu "Einstellungen -> laufende Anwendungen auflisten"

I X - Link direct Graph - >
Datei  Einstellungen  Hilfe m F 7

m Beschreibung X - Link direct Graph Basis.docx - Word
ﬁ Posteingang - Info - Mozilla Thunderhird
m Beschreibung X - Link direct Graph Option Plus.docx - Word
T L\Software \Beschreibung X - Link direct Graph O
| @ Microsoft FrortPage - D \Bibliotheken Lokal Kopie'Help FilesMY .. |

Setup  laufende Anwendungen
maomentan ausgefluhrie Anwendungen O

Messrate : Anz. Messwerte : | 20000 {EMTER}

Die aktuell laufenden Anwendungen werden periodisch aufgefrischt. Die jeweils aktive (in Windows selektierte)
Anwendung erhalt die Messwerte nach einem Messwert Start.

Die Anzeige dient nur der Ubersicht, es kann keine Auswahl getroffen werden. Die Software ermittelt automatisch die
\ jeweils aktive Anwendung und fligt beim Cursor den/die Messwerte bei einem Start ein.
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Messwertausgabe

Die Ansicht ist erreichbar unter Menu "Einstellungen -> Messwertausgabe"

In den Einstellungen konnen das TE Gerate Abschlusszeichen, oder die Sounddateien bei aktiven Grenzwerten definiert
werden.

Einstellungen

... Abschlusszeichen wdhlen (betrifft nur TE - Gerdite)

Ein rechter Klick Gber dem Eintrag 6ffnet eine PopUp Liste.

™ X - Link direct Graph - x

Datei  Einstellungen Hife [0 [= & 3.203kN

Setup  Messwertausgabe

= €% Enstellungen
il TE Gerate Abschiy T T
# A Sound Datei absp iTab}

? Messmode {Pagelp} e

Datenausgabe {PageDown}

{Enter}
fLeft}
{Right} O

| {Up}
Messrate : | 300 Hz e {EMTER}
{Down’

Ein zur Messwerterfassung relevanter Parameter ist neben der Messrate und der Anzahl gewlinschter Messwerte, das zu
verwendende Abschlusszeichen (zB. {TAB} fiir EXCEL fir das Einsetzen in Spalten, oder {ENTER} fiir das Einsetzen in Zeilen).

Zur Verflugung stehen: "{TAB}", "{PGUP}", "{PGDN}", "{ENTER}", "{LEFT}", "{RIGHT}", "{UP}", "{DOWN}" und "{ENTER} und
{UP}II

Die Abschlusszeichen dienen zur Steuerung etwa in Excel {ENTER} und {DOWN} um Zeile zu tGberspringen.

- das jeweils aktive Abschlusszeichen wird im Status ausgegeben.
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... Sounddatei abspielen, bei aktiven Grenzwerten (betrifft nur TE - Gerdite)

"~ ¥ - Link direct Graph — >

Datei  Einstellungen Hife [ [¥ & 3.203kN

Setup  Messwertausgabe

= \:* Einstellungen S
" TE Gerate Abschlusszeichen {fir die fielanwendung )
= €# Sound Datei abspielen bei aktiven Grenzwerten
€ GR1: Messwer [mVA]

@0

= il Messmode i Ch\Users\StdUser\AppDatat.. \lync_dtmfd.wav |

Sound wihlen : Messwert [mV/V]

Iﬂ Prifstan Sound abspielen

=1 ‘ MNatenanenake T

Messrate: |125Hz | Anz. Messwerte: | 10000 [ENTER}

Sind in den Gerateeinstellungen Grenzwerte aktiviert und zugeordnet worden, kdnnen Sounddateien abgespielt werden.

Das Sound Format muss *.wav betragen. Klicken Sie mit einem Rechtsklick auf den gewiinschten Grenzwert und wahlen
eine Soundatei. Zum Test kdnnen Sie sich die aktive Sounddatei abspielen lassen. (Ndheres zum aktivieren von
Grenzwerten, sehen Sie bitte im Help File des Setupprogrammes lhres Messverstarkers. Mit einem Links Klick
aktivieren/deaktivieren Sie die Funktionen.

Seite 7




Trachsler Electronics GmbH

Mess- und Wigetechnik, Cloud-Anbindungen
Haslistrasse 12a, CH-8554 Wigoltingen
Tel. +41/44 970 31 65

. Fax+41/44 970 31 66

Messmode

... gewiinschter Messmode wdihlen

" X - Link direct Graph — >
Datei  Einstellungen Hilfe [0 [= & 3.202kN
Setup  Messwertausgabe
=l i Messmode Y o
L+ X1 Messungen nacheinander ausfihren
Krechmessung (105tk. Messwerte alle 30 Sekunden) e
Prifstand Methode (halbautomatisch nach Vorgabe)
= P Datenausgabe
€ Messwerte im Messwerfenster anzeigen °
€4 in eine Datei
€4 Graphen verwenden m
|E| Daten in eine Jelanwendung (Cursor Stand) y ¥
Messrate: | 300 Hz w | Anz, Messwerte: | 10000 - {EMTER}

In den Einstellungen Messmode werden 3Stk. Messabldaufe angeboten

® X Messungen nacheinander ausfiihren -> ein links klick mit der Maustaste aktiviert diesen Mode, mit der rechten Maustaste

Uber dem Eintrag 6ffnet ein Textfeld, in dem die Anzahl Repetitionen eingegeben werden kénnen.

\ Es kann hilfreich sein die Anzahl Repetitionen auf 1 zu setzen, wenn mehrere gezielte Starts manuell ausgeldst werden sollen,

dabei werden die Messwertdaten, wenn in eine Datei gespeichert werden sollen, mit dem Datum und der Uhrzeit, neben dem Filenamen
versehen

(] Die Kriechmessung -> ist ein automatisch ablaufender Prozess, der 10Stk. Messwerte alle 30 Sekunden vom Messverstarker

anfragt.

(] Die Prufstandsmessung -> ist ein kundenspezifisches Script. (besitzen auch Sie einen Kundenwunsch melden Sie sich)
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Messwerte im Messwertfenster anzeigen

I~ ¥ - Link direct Graph — >

Datei  Einstellungen Hife [[ [¥ & 3.203kN

Setup  Messwertausgabe

1 Einstellungen
? Messmode
= Datenausgabe
L I Messwerte im Messwertfenster anzeigen
€2 in eine Datei k

€4 Graphen verwenden
Daten in eine Zielanwendung (Cursor Stand)

0000

Messrate: | 12.5 Hz ~ | Anz. Messwerte: | 10000 {EMTER}

Wird eine Messung Uber eine bestimmte Anzahl Messwerten gestartet, so wird im Messwertfenster «busy..» ausgegeben.
Wird diese Option gewahlt, so werden sporadisch (Messratenabhangig) Messwerte ev. Zur Kontrolle im Messwertfenster
angezeigt.

Datenausgabe

" ¥ - Link direct Graph — *

Datei  Einstellungen Hife [ [¥ & 3.203kN

Setup  Messwertausgabe

% Enstellungen
Messmode
= ? Datenausgabe
€4 Messwerte im Messwertfenster anzeigen
o N
€4 Graphen verwenden
Daten in eine dielanwendung (Cursor Stand)

0000

Messrate: | 12,5 Hz v. Anz. Messwerte : [ 10000 -~ IEMTER}

In der Datenausgabe wird definiert, ob diese in einer Datei gespeichert, oder diese direkt in eine Zielanwendung beim
Cursorstand eingefuigt werden soll. Letzteres ist nur dann Sinnvoll, wenn die Messrate nicht allzu Hoch ist und nur wenige
Anzahl Messwerte direkt in die Zielanwendung (ibertragen werden sollen. Ublicherweise ist dies der Fall, wenn einzelne
Messwerte in ein Templete Sheet in EXCEL eingefligt werden.

Sollte ein Graph zur Messung verwendet werden, kann er ebenfalls in der Datenausgabe aktiviert/deaktiviert werden.
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... in eine Datei

"~ ¥ - Link direct Graph — >
Datei  Einstellungen Hife [ [¥ & 3.203kN

Setup  Messwertausgabe

% Einstellungen
? Messmode
= Datenausgabe
€4 Messwerte im Messwertfenster anzeigen

@0

=) ) ir1 eine Datei - — —
€9 Excel mit [ | CA\Users\StdUser\Documents\..\Ausgabetxt
€9 Graphen ven Ausgabedatei wihlen
Daten in eine remmermearmy ’ _j
£ > E._.
Messrate: [125Hz v | Anz. Messwerte: |10000 {ENTER}

Mit einem Links Klick auf den Eintrag wird dieser aktiviert/deaktiviert. Eine Datenausgabe in eine Datei und in eine

Zielanwendung ist nicht moglich und wird daher ausgeschlossen.

Um eine Ausgabedatei zu wahlen, wird ein Rechtsklick auf den Eintrag vorgenommen. Der Phad und Filename werden

gespeichert und missen vor einer Messung Ublicherweise neu zugeordnet werden.
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... EXCEL mit Datei 6ffnen, wenn die Messung beendet wurde

I~ ¥ - Link direct Graph

Datei  Einstellungen

Setup  Messwertausgabe

Hife [ [& o

3.203kN

% Einstellungen
Messmode
= Datenausgabe

= €4 in eine Datei

L4

€4 Messwerte im Messwertfenster anzeigen

L] EEEI mit Datei offnen, wenn die

|E| Daten in eine Jelanwendung (Cursor Stand)

0000

Messrate: 12,5 Hz

w | Anz, Messwerte :

10000 ~ {EMTER}

Aktivieren / deaktivieren Sie den Eintrag, um EXCEL nach der Messung in einer Datei mit den Daten zu 6ffnen

A A |
1 |X-Link direct Messdaten [V1.0]/[0]

2 |27.01.202310_14_26 Ausgabe_1

3 |Datum : Dienstag, 27. Januar 2023 Uhrzeit : 10:14:26
4 |Abtastrate : 12.5Hz

5 |Anzahl angeforderte Messwerte : 10

6_

7 |Zeit CH1 Metto Kraft
8 |[s] IkN]
9 | 0
10| 0.08
11 | 0.16
12| 0.24
13 | 0.32
14 | 0.4
15 | 0.48
16 | 0.56
17 | 0.64
18 | 0.72
19

20/

3.203
3.203
3.203
3.203
3.203
3.203
3.203
3.203
3.203
3.203

gemessen mit: A10U Inv. 1024

CH1 Brickenverstimmung CHL1SPV + Kraft CH1 SPV - Kraft

[mv/v] [kM] [kM]

0.32029 3.217 [i}
0.3203 3.217 0
0.3203 3.217 0
0.3203 3.217 0

0.32031 3.217 0

0.32031 3.217 0

0.32031 3.217 0

0.32031 3.217 0

0.32031 3.217 0

0.32031 3.217 0
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.. Graphen verwenden

"~ ¥ - Link direct Graph — >
Datei  Einstellungen Hife [ [¥ & 0.000kN
Setup  Messwertausgabe
% Einstellungen o

Messmode
= Datenausgabe e
€4 Messwerte im Messwertfenster anzeigen

€8 in eine Datei
= € Graphen verwenden o
L N Scroll Mode
Daten in eine Jelanwendung (Cursor Stand) (\)
Messrate: | 300 Hz v] Anz. Messwerte: |[10000 + {EMTER}

Wird der Graph verwendet, werden die Messwerte darin angezeigt. Die Skalierung und die Layerwahl erfolgt dabei

automatisch. Wird der Scrollmode verwendet, wird immer nur ein Zeitfenster wahrend der Messung dargestellt. Ist der

Scrollmode deaktiviert, werden die Kurven in Zeitanstanden zusammengeschoben, so dass auch der Messanfang im
Blickfeld bleibt.

CH{ Netto Kraft [kN] CH Briickenverstimmung [mV/V] CH1 SPV + Kraft [kN] CHT SPV - Kraft [kN]
0.0015

0.0010

B MY U un“unmu..mmwumuu‘x1‘.m‘mmumumut.ul‘wmmmmm ‘\.wmiml e mmnm.lumn‘.ma\.n. i

Kraft [kN]

-0.0005

-0.0010

0 5 10 15 20 25 30 35
Zeit [s]

N
S
3

=
g

=
8

@
3

o

&
3

o
3

N
S
a
3

Briickenverstimmung [mV/V] (10*-6)

Ist die Messung beendet, kann im Graphen gezoomt, die Messwerte an bestimmten Punkten eruiert, oder die

Kurven aktiviert / deaktiviert werden.

CH1 Netto Kraft [kN] CH1 Brackenverstimmung [mV/\] CH1 PV + Kraft [kN] CH1 8PY - Kraft [kN]

0.0010

@
3

HH!

de

0.0005

_‘l ulll 1

,, \M’ ”» +.
00000 Ty it

el

Kraft [kN]

-0.0005 -

-0.0010 -

! | I
145 15.0 15.5 16.0 16.5
Zeit [s]

Mit einem Rechtsklick im Graphen 6ffnet sich ein PopUp, indem die letzte Saklierung riickgdngig gemacht, oder den

RIS

o
S

Graphen wieder in den Ursprungszustand versetzt werden kann. Sie kdnnen den Graphen auch in die Zwischenablage

kopieren und in einer Dokumentation tber die Messung ins Dokument einfligen.

Briickenverstimmung [mV/V] {10*-6)
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Bearbeitung des Graphen

... Zeitbasis x/t, oder x/y Graphen verwenden

[ X - Link direct Graph — O X
Datei | Bearbeiten | Kurve Layer Toleranzbinder @
et ’ ] —— CHA1 Brickenverstimmung [my/\]
= Legende » KNI CH1 5PV - Kraft [ki]
. | %= Achee » | B et 0200 | e e e e L 150
Skalierung X - Achse CH1 Metto Kraft [kN] ﬂ : :F
Skalierung ¥ - Achse CH1 Briickenverstimmung [mV/V] gl e | [ e { A Al 100 g.
0.0005 CH1SPV + Kraft [kN] 3 =
=
CH1 SPV - Kraft [kN] £
= - 50 =
= om
= 0.0000 . 5
% ; \[ : E
" i ; LA R I l 13 L R = T J £
= N = 1 o g
-0.0005 A : 2 : : : E
......... B e e el s s e e 0 B0 B
. . . . . O
: : : : : 1
: : : =
-0.0010 -E—— e T o e o L 100 5
1 1 i !
T T T T T
14.5 15.0 18.5 16.0 16.5
Zeit [s]
< >

Sollte die X — Achse anstelle der Zeit einen x/y Graphen darstellen, so wird im Menu ‘Bearbeiten’ -> ‘X-Achse’ der
entsprechende Kanal gewahlt. Abhangig vom verwendeten Messverstarker und deren Einstellungen, werden hier
unterschiedliche Moglichkeiten aufgelistet.

... Kurven im Graphen bearbeiten

I~ X - Link direct Graph - O b
Datei  Bearbeiten | Kurve | Layer Toleranzbander @
v | CH1 Netto Kraft [kKN] P Kurvenart v Nene
—| ¥ | CH1 Brickenverstimmung [mV/V] 3 Kurven Farbe » Cirel
— ircle -
0.0010 ; CH1 SPV + Kraft [kN] » Kurven glatten pd . 150 _
v| CH1SPV - Kraft [kN] » 3 )
—_ ; : HDash )
0005 h .............. R PR Y FREE Plus L1000 =
R ] : Square g
—_ ; BOUL 1| - k- Ak Star L 50 E.
g il 2
= 0.0000 o i . Triangle E
E : “ “ ; TriangleDown 0 E
v f - I IR T E - - £
x 'F ' | | : VDash =
i : i % w
-0.0005 + XCross E
......... L 50 &
. Gross &
: : =
-0.0010 A : Mittel 2
.............................. [ 100 m
: Klein
f f f :
14.5 15.0 15.5 16.5
Zeit [s]
< >

Jede Kurve kann aktiviert / deaktiviert werden und dieser entsprechende Farben und Merkmale zugeordnet werden, oder
diese geglattet werden.
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... Layer bearbeiten

I~ X - Link direct Graph - O b
Datei  Bearbeiten Kurve | Layer | Toleranzbinder @
— o Kt (] y%
— CHI1S Briickenverstimmung [mV/V] | W - Kraft [kN]
T T T T T
0.0010 R e SRR R L e B e e L 150 _
] ; =]
-
] : o
h .............. (il EEE e sl 6 | |5 bt b e sl pectedq i SIS 10D =
0.0005 - / :
g
E
= k=]
= 00000 5
£ E
s E
x =
@
-0.0005 A 3
=
=
@
=
-0.0010 -EH——. e o T ..._...._...._...._. o [ 100 5
. f f + f f —
14.5 15.0 15.5 16.0 16.5
Zeit [s]
< >

Die Layerfarbe kann im Menu verandert werden. Der Layer selbst, wird automatisch erzeugt, anhand der verwendeten
Ausgabekanale bei den TE Geraten. Bei den Plus Geraten mit serieller Schnittstelle, bestimmt die Einheit, in welchem Layer
die Kurven zugeordnet wird.

[ Einstellungen - X
Datei  Bearbeiten

Einstellungen  Befehlsparameter Fiter ~ Zeichen(ibemahme

gefiterter Record vor der Zeichenibemahme

Handling :

Anzahl Messwerte im Record : |1 = Messwert :
verteitt iber mehrere Records : |1 = I:I
Messwert Nr. |1 = verwenden im Record : |1 =

Messwert Format : [ Einheit :

Abschlusszeichen : | |

Start Bedingung Stop Bedingung
(O nach |1 %+ | Zeichen I:I (O bis Zeichen I:I
() fixe Position Start 0 kO Lange 1

Ak 4

() zwischen Zeichen I:I (O Sequenz 0

Port offnen ubemehmen
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... Toleranzbdinder

I~ X - Link direct Graph - O b
Datei  Bearbeiten Kurve Layer | Toleranzbander | @
AT et Kraf*| Kraft [kN] » |E| Toleranzband 1 » || Earbe !}_,1-
—— CH15PV +Kra Briickenverstimmung [mV,/V] 3 Toleranzband 2 » Position s

0.0010 L ' ..................... ' ..................... ' ........ Toleranzband 32 » Toleranz +/- » s

Text 4 cj

] : o

h .............. (il EEE e sl 6 | |5 bt b e sl pescemd§ e SiEE 100 =
0.0005 - ] ]

:
= F50 =
: i -
= 00000 L _ E
E - \[ T“ : 0 E
¥ i H; | R | f'|| i |; [ | 1Ak Iw - Hllf é

; ! ; ] : 7]
-0.0005 A : : : ; ; 3
..................................................... e e B0 B
: @
3 =
2 _0
00010 e T T [ _100 .&:F

f f f f f

14.5 15.0 15.5 16.0 16.5
Zeit [s]
< >

Jedem Layer kann ein Toleranzband hinzugefiigt werden. Dieses kann als Schwelle, oder Markierung dienen. Dabei kénnen
die Farbe, Position, eine Toleranz und ein Text definiert werden. Aktiviert / deaktiviert wird das Toleranzband tiber das
Menu ‘Toleranzbander’

... Datei 6ffnen

" X - Link direct Graph — O b4
Datei | Bearbeiten Kurve Layer Toleranzbander @
= A |
oo nfincn Metto Kraft k] —— CH1 Bruckenversimmung [mviv]
speichern SPV + Kraft [kN] CH1 SPV - Kraft [kM]
speichernunter  |EEEEEEIEESIEE e TR re et I e e L 150
drucken b . g
—— h .............. ...................... ................. A1 100 ;
' 3
= L s0 &
= o
£ 0.0000 1 _ 5
E : \[ : 0 E
= i H; 1 RTT 1 I"I| i I; (s [ TETT Iw I HIII| E
E £ 1 5 ;i w
-0.0005 A : : : : : 3
......... e s e K s e R SRS I 1) B
; b
: =
00010 .................................................. [ 100 @
| | | i |
T T T T T
14.5 15.0 15.5 16.0 16.5
Zeit [s]
< >

Einmal vorgenommene Messungen konnen, wenn keine Verbindung zu einem Gerat besteht geladen werden. Damit ist es
moglich ‘alte’” Messdaten sich noch einmal anzuschauen.
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... sichtbare Aufzeichnung pausieren / wiederaufnehmen

[ X- Link direct Graph — O X
Datei  Bearbeiten Kurve Layer Toleranzbdnder @
Ly
—— CH1 Netto Kraft [kM] —— CH1 Briickenverstimmung [mV/V]
—— CH1SPV + Kraft [kN] CH1 SPV - Kraft [kN]
0.0015 : ’ — — , : g — 100
0.0010 )
............................................................................................. L 50§
0.0005 ] :I \ : 1 “. : 1 : M ; ‘ =
I, : | _ | § T o =
. 00ooo 3 LT : z
z ] 2
& -0.0005 | : ' -50 E
z £
< 00010 ] _ =
Rl e e i e bl el -100 &
5 2 2 3 z g =
-0.0015 4 H
150 8
R f=1
-0.0020 4 5
00025 Z—— I e I i+ I e e | ety -200
6.5 7.0 75 8.0 85 9.0
Zeit [s]
< >

Der kleine Kopf im Menu neben dem Eintrag Toleranzbander halt die Darstellung an, oder gibt diese wieder frei. In
gewissen Situationen ist es wiinschenswert die Kurven bei einem Ereignis kurz anzuhalten, um dieses genauer untersuchen
zu kdnnen, wahrend die Messung im Hintergrund noch weiterlauft.

Zeitbasis - Messrate / Abtastrate

I~ X - Link direct Graph — x

Datei  Einstellungen  Hilfe m F {:ﬂ -0.001kN
Setup  Messwertausgabe
= ﬂ Messmode -

€9 1 Messungen nacheinander ausfuhren
ﬁ Kriechmessung (105tk. Messwerte alle 30 Sekunden) e

Prifstand Methode thalbautomatisch nach Yorgabe)

= P Datenausgabe
L X Messwerte im Messwertfenster anzeigen

[l in eine Datei
€9 Graphen verwenden p
€9 Daten in eine Jelanwendung (Cursor Stand) "_ _"

Messrate ; Anz. Messwerte: | 10000 - {EMTER}

TE — Gerate unterstiitzen eine interne Zeitbasis, daher lassen sich die Messwerte synchron, wie asynchron ausgeben. Die
maximal mogliche Messrate hdangt vom jeweils verwendeten Messverstarker ab. Wurde eine Verbindung zum
Messverstarker aufgenommen, werden die Messwerte asynchron abgefragt.
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Anzahl Messwerte wdéihlen

[*™ X - Link direct Graph o X
Datei  Einstellungen  Hilfe m F ] g% 0.002kN
Setup  Messwertausgabe jﬁ
S Messmode 50000 -

€2 1 Messungen nacheinander ausfiihren | 33000
Kriechmessung {105tk Messwerte alle 60000 )
Prifstand Methode thalbautomatisch na 63000
= P Datenausgabe 70000
€4 Messwerte im Messwertfenster anzeige 73000
|l in eine Datei gﬁ
€4 Graphen verwenden

90000
€4 Daten in eine Jelanwendung (Cursor 5 95000

100000 v
Messrate: 2.5 Hz w | Anz. Messwerte: [ 10000 :rb {EMTER}

0000

Die Anzahl Messwerte, die zu einer Messung herangezogen werden sollen ist vorgegeben und wird aus der Liste
ausgewahlt.

Messrate wdhlen

I*~ ¥ - Link direct Graph — e
Datei  Einstellungen Hilfe [0 [~ & 0.002kN
¥ PP P p——
Setup | s He
= Meg2.5 Hz ~
€ |3 Hz theinander ausflhren
6.25 Hz 05tk Messwerte alle 30 Sekunden) e
12.5 Hz e (halbautomatizch nach Vorgabe)
= ’ Da2? Hz S
[+ ] 30 Hz gswertfenster anzeigen
TiHz
91150 1z
L] n
[ B00 Hz riwendung (Cursor Stand) v
1200 Hz
Messrate : | 300 Hz |\v Anz. Messwerte: | 20000 {EMTER}

Die Messrate / Abtastrate ist vom jeweiligen TE Gerat und deren Einstellungen abhéngig, die vorab im Setupprogramm
vorgenommen wurden. Die Zeitbasis ergibt sich aus der gewdhlten Messrate mal die Anzahl gewlinschter Messwerte.

Bei den Plus Geraten wird eine standardisierte Abtastraten — Liste angezeigt.
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Bedeutung der Funktionstasten zur Messwerterfassung

Messwert Nullsetzen

Spitzenwertspeicher zuriicksetzen

Messwertlibertragung starten

eine gestartete Messwertiibertragung stoppen

0000

Messwerte Nullsetzen

die aktuellen Messwerte kénnen mit der Taste : o ull gesetzt werden.
™ X - Link direct Graph - X
Datei  Einstellungen Hife [0 [& & 0.002kN

Setup  Messwertausgabe

= [ Messmode A
€9 1 Messungen nacheinander ausfihren
Krechmessung (105tk. Messwerte alle 30 Sekunden)
Prifstand Methode (halbautomatisch nach Vorgabe)
= P Datenausgabe
£ Messwerte im Messwertfenster anzeigen
£ ineine Datei
€9 Graphen verwenden
|E| Daten in eine felanwendung (Cursor Stand)

0009

Messrate : | 300 Hz w | Anz, Messwerte: | 20000 - {EMTER}

Wird ein Gerat mit dem Softwarezusatz Plus verwendet, ist die Taste Nullsetzen nur aktiv, wenn das Checkmark ‘Messwerte
\ Nullsetzen’ unter den Befehlsparametern in den Gerateeinstellungen aktiviert wurde.

Datei Bearbeiten C:\Users\..\X - Link direct Gerate.cfg

Einstellungen | Befehlsparameter lFler lZeld\ernIbemal'me

an das Gerat zu sendende Schnittstellenbefehle

[¥] Log In <02><0A> Test

[7] Messwertabfrage ~ MSV?22<0A> Test
Messwert Nullsetzen TAR<DA> Test

[] Spitzenwert Reset Test ‘
Log Out <01><0A> Test
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Spitzenwerte zuriicksetzen

die aktuellen Spitzenwerte konnen mit der Taste : 0 zuriickgesetzt werden.

I~ ¥ - Link direct Graph —

Datei Einstellungen Hilfe [l [& &

Setup  Messwertausgabe

0.001kN

= E Messmode
€24 1 Messungen nacheinander ausfuhren
Kriechmessung (105tk. Messwerte alle 30 Sekunden)
Prifstand Methode thalbautomatisch nach Yorgabe)
= P Datenausgabe
€4 Messwerte im Messwertfenster anzeigen
€4 in eine Datei
€4 Graphen verwenden
|E| Daten in eine Jelanwendung (Cursor Stand)

000

Messrate : | 300 Hz w | Anz, Messwerte: | 20000 -~

{EMTER}

Wird ein Gerat mit dem Softwarezusatz Plus verwendet, ist die Taste ‘Spitzenwert zuriicksetzen’ nur aktiv, wenn das
Checkmark "Spitzenwert Nullsetzen" unter den Befehlsparametern in den Gerateeinstellungen aktiviert wurde.

Datei  Bearbeiten C:\Users\..\X - Link direct Gerate.cfg

Einstellungen | Befehisparameter | Fiter | Zeichenibemahme |

an das Gerat zu sendende Schnittstellenbefehle

Log In <02><0A>
Messwertabfrage ~ MSV22<0A>
Messwert Nullsetzen TAR<0A>
[] Spitzenwert Reset

Log Out <01><0A>
Record

Test
Test
Test ‘
Test

Test

ASCII Tabelle

O,<00>.§NUL)) -

1.<01> .{SOH} 3| @ Record Ansicht in ASCII

2.<02> {sT)) | @ PecordAnsenin

3.<03> {ETX Record Ansicht in HEX

4, <04> , {EOT}

5.<05> . {ENQ} ~ '-h —E—
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eine Messung starten

eine Messung wird (iber den definierten Hotkey F2...F9, oder (iber die Taste : o gestartet.

I~ ¥ - Link direct Graph —

Datei Einstellungen Hilfe [l [& &

Setup  Messwertausgabe

X

0.001kN

= E Messmode
€24 1 Messungen nacheinander ausfuhren
Kriechmessung (105tk. Messwerte alle 30 Sekunden)
L_ Prifstand Methode thalbautomatisch nach Yorgabe)
= P Datenausgabe
€4 Messwerte im Messwertfenster anzeigen
€4 in eine Datei
€4 Graphen verwenden
@ Daten in eine Jelanwendung (Cursor Stand)

0000

Messrate : | 300 Hz w | Anz, Messwerte: | 20000 -~

{EMTER}

eine Messung stoppen

I Messung lduft: 1von 1 —

Datei  Einstellungen E FJ = Il

Setup  Messwertausgabe

Krechmessung (105tk. Messwerte alle 30 Sekunden)
Prifstand Methode (halbautomatisch nach Vorgabe)
= } Datenausgabe
£ Messwerte im Messwertfenster anzeigen
= €2 in eine Datei

€9 Graphen verwenden
@ Daten in eine felanwendung (Cursor Stand)

£

L B Excel mit Datei offnen, wenn die Messsung beendet

Messrate : |25 Hz o Anz. Messwerte: 20000

eine Messung wird (iber den definierten Hotkey F2...F9, oder (iber die Taste : o gestoppt.

\

g Ist die Option ‘Excel mit Datei 6ffnen’ aktiviert, wird EXCEL mit den gemessenen Daten gedffnet, wenn die

\ Messung beendet wurde.
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30 Tage Demoversion

wird die Software X - Link direct Graph zu ersten Mal auf einem Rechner installiert, ist diese 30 Tage als Demoversion
uneingeschrankt nutzbar.

A

-

Der Softwarezusatz Plus steht ebenfalls zum Test eigener Gerate mit RS232C Schnittstelle zur Verfugung.

Inbetriebnahme am : 10.09.2013
Verbletbende Anzahl Tage - 30

mehr Uber das Lizenzmodel efahen
Freischaltcode singeben

Trachsler Electronics GmbH

Mess- und Wigetechnik, Cloud-Anbindungen
Hashstrasse 128, TH-B554 Wigaltingen
Tel, #=41/448 270 31 65

ﬂ Fax +41/44 970 11 66 =

[ox ]

Wahrend der Testzeit wird bei jedem Programmstart daran erinnert und die Anzahl verbleibender Nutzungstage angezeigt.

EisE

I Info X - Link direct Graph 64bit Version X

Trachsler Electronics GmbH
Weis und Wagetechnik, Cloud-Anbindusgen

lu...u-.m 12u, EH-85%4 Wigaingen m

Spache: N TN 0 [0 0 B

Softwareversion 4.504
Software Zusatz CuaFosssigemens Dok
.Net Framework Version : 4. 81
Registrierung : Lizenz erweiteren
Firma - Trachsler Bectronics GmbH

Person : A Trachsler

Schiussel : [N

neve Version Verdighar 7

Nach Ablauf der Nutzungszeit wird die Software blockiert und muss fiir die weitere Nutzung lizenziert werden.

"\\ Die Software kann als Standard (nur mit TE - Geraten), oder mit dem Softwarezusatz Plus (beliebige Geradte mit einer
\ RS232C Schnittstelle mit ASCII Protokoll und ASCII Datenausgabe) lizenziert werden.
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Software freischalten / Lizenz erweitern

Lizenzmodell der Software X - Link direct Graph, der Option Plus und Polargraph:

[ Info X - Link direct Graph 64bit Version x

il
Trachsler Electronics GmbH

maess- und Wagetechnik, Cloud-anbindungen
Mazliztrsspe 125, CH-E554 Y EeE

Tel +41/44 870 31 65
I=:- 4 870 31 66 =¥
Sprache : [N [T [ITH ] B2 B9

Softwareversion 4504
Software Zusatz Flus/PozrAlgnment/ Drucktest
.Net Framework Version - 4 .81

Registierung

Rma - Trachsler Bectronics GmbH
Person : A Trachsler
Schiussel - RURDT-IFOPO-KYVAQ-FQDTY-OSWIE

neue Version Verfugbar 7

Die Software kann als Basis Version X - Link direct Graph lizenziert werden. (es werden nur TE - Gerate unterstiitzt)

Mochten Sie beliebige Gerate verwenden, die mit einer seriellen Schnittstelle (opto RS232, RS232C, RS422, RS485), oder
USB CDC ausgeristet sind, muss der Softwarezusatz Plus lizenziert werden.

Der Softwarezusatz Plus erlaubt die Messwertlibernahme eines beliebigen Gerates mit serieller Schnittstelle, die in ASCII
ausgegeben werden.

Ist der Softwarezusatz aktiviert, kann liber das Menu "Geréte Einstellungen" das Fenster zur Einstellung der Plus Gerate
geoffnet werden. Es kdnnen maximal 20Stk. Plus Gerate in einer Geratedatei erfasst werden. Einmal erfasste Plus Gerdte
werden in der ComboBox im Hauptfenster eingetragen und stehen somit nach dem Starten von X - Link direct Plus zur
Verfligung.

Die Beschrankung von 20Stk. Plus Gerate bezieht sich nur auf eine Gerdtedatei, es kdnnen jedoch beliebig viele

Geratedateien geladen / gespeichert werden. Mit der Mglichkeit zum Exportieren / Importieren einzelner definierter Plus
Geréte, kann eine individuell zusammengestellte Gerdtedatei fiir die Messungen beim Kunden verwendet werden.

Einschréinkungen / Eigenschaften von X - Link direct Graph

. maximal 20Stk. Plus Gerate in einer Geratedatei definierbar

. maximal 1024 Anzahl Messwerte in einem Record definierbar

. maximal 1024 Anzahl Records zu einem Set deklarierbar

. es werden nur Protokolle und Messwerte in ASCII in dieser Version unterstitzt

Besitzen Sie einen giltigen Schlissel, kann die Software freigeschaltet werden. Dazu muss eine Verbindung zum Internet
moglich sein, um den Remoteserver erreichen zu kénnen.

Wahlen Sie dann Lizenz erweitern, oder Lizenz freischalten, geben lhren Schliissel ein und schalten Sie die Lizenz frei mit
dem entsprechenden Button. Warten Sie die darauffolgende Nachricht ab.
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Benutzersprache wéihlen

wahlen Sie dazu im Menu ‘Hilfe’ -> ‘Info’

[ Info X - Link direct Graph 64bit Version x

il
Trachsler Electronics GmbH

maess- und Wagetechnik, Cloud-anbindungen
Maaliztisisa 120, CH-E35d Wigahtingan EeE
Tel +41/44 570 31 65

Fax +41/44 870 31 66 =¥
Sprache : [N [T [ITH ] B2 B9

Softwareversion 4504
Software Zusatz Flus/PozrAlgnment/ Drucktest
.Net Framework Version - 4 .81

Registierung

Rma - Trachsler Bectronics GmbH
Person : A Trachsler
Schiussel - RURDT-IFOPO-KYVAQ-FQDTY-OSWIE

neue Version Verfugbar 7

wahlen Sie die gewlinschte Sprache tber die Flaggen aus. Die Sprache ist nach einem Programmneustart verfiigbar.

priifen, ob ein Update zur Verfiigung steht

wahlen Sie dazu im Menu ‘Hilfe’ -> ‘Info’

Um Ihnen die Softwarewartung zu erleichtern, besitzen Sie die Moglichkeit eine manuelle Updateprifung
vorzunehmen. Dies geschieht nur auf Thren Wunsch durch betédtigen des Buttons ‘neue Version Verfligbar ?’.
Sie missen dabei eine aktive Verbindung zum www aufgebaut haben. Nach der Priifung werden Sie informiert,
ob eine neuere Softwareversion verfligbar ist. Unter dem Hyperlink "mehr Informationen" erfahren Sie die
vorgenommenen Anderungen.

= Eine heruntergeladene neue Version des Programms wird auf dem Desktop hinterlegt.

\ Wird das Installationsfile aufgerufen, wahlen Sie Remove um die bestehende Version zuerst zu deinstallieren. Wahlen Sie
\ das Installationsprogramm erneut um die neue Version installieren zu kénnen.
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